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	三、服务需求
	注：上述名称、型号、样图仅供各供应商报价参考，具体印刷内容以各使用部门实际需求为准。
	四、报价要求
	1.本项目采用费率报价，供应商根据“三、服务需求”中所列表格所给的每项单价限价报统一费率（不得高于1
	注：费率报价最多保留至小数点后两位，超出部分舍去例 95.567%取95.56%。
	2.报价包含为完成本项目所需一切费用，成交后，采购人不再追加任何费用，供应商自行考虑报价风险。
	3.若实际印刷业务有变化或临时新增业务，参照合同内同类业务确定单价。按需求表内同类业务的单价限价*费

